
用於連接預鑄柱體的

MPS-T預鑄柱連接器



 

我們化零為整，群星薈萃。
我們以“力維拓集團”全新亮相。

力維拓是CRH旗下全球建築工程扣件公司
的新名稱。

憑藉力維拓公司品牌，我們整合了Halfen Moment 公司
及其姊妹公司的專業技術、知識和資源，以打造成為定
位、連接和錨固技術的全球領導者。

力維拓集團透過結合旗下各品牌的專業及優勢，擁有更
加多樣化的產品線、工程技術輔助，並在不斷地創新與
優化中，為工程界帶來新的改變。

通過整合CRH旗下建築扣件公司，力維拓拓展為全球性
的企業，我們能夠滿足世界各地任何規模的建築項目的
要求。

這是一場激動人心的變化。請與我們同行。

請遊覽網址：Leviat.com，了解有關力維拓的更多內容。
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個地區

全球人數多達

多個國家

銷往

我們的產品品牌包括：
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Moment MPS-T 預鑄柱連接器

更加便捷、快速、安全的預鑄柱連接固定件。

MOMENT MPS-T預鑄柱連接器可以簡單且快速的連接地基與
預鑄柱，亦可以作為柱體之間的連接固定器，大幅減少現
場組裝的時間。

本產品鋼筋部分主要是由一體式金屬所構成，整體分為兩
個部分 - 預鑄柱連接端與地基錨栓。預鑄柱連接端將於預
鑄廠中預埋至柱體底部四端；地基錨栓則預埋於現場的柱
體固定點。待預鑄柱完成後，現場吊裝只需將柱體吊置至
錨定點，調整水平之後，將兩端固定件使用高強度螺帽連
接，即能夠立即乘載柱體之重量，無需再使用支撐架，即
可灌漿密封底部空隙。

螺紋系統代替焊接系統，使基板和鋼筋能分別安
裝在模板上。此外，這些物品可以分開運輸和儲
存。
基板上的內置定位功能有助於模板安裝定位
更加便捷的標示方式
多種配件輔助產品安裝
現場安裝時 : 

連接完成後能立即承載重量，底部灌漿可在後期
進行。
無須額外使用支撐架輔助固定

螺紋線採用冷鍛軋製工藝，具有優越的抗拉性能。

可與MOMENT灌漿套筒一起使用，形成優化的混合
型連接件。
減少現場安裝與吊車使用時間

有5種不同的規格
鋼筋樣式與長度可依設計提供客制化服務

操作和安裝快捷簡單

產品特色

高質量材料

成本更低

多樣性

降低吊車於現場吊裝時發生事故的可能性
無支撐架占用柱體周圍的空間
無現場焊接，提供更穩定的安裝品質。

提高安全性

簡介

安裝方法
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MPS-T產品系列

預鑄柱連接器

將預鑄柱連接器預埋至柱體中，一體式的金屬結構可以大幅提升連接器的穩定性與載重能力。可連接B500b級抗
壓和抗拉強度之鋼筋。鋼筋螺紋採用冷鍛軋製工藝，以增加強度。有以下5種規格可供選擇。

*柱體和地基之間的接縫

產品型號

MPS-T16
預鑄柱連接器

接縫

MPS-T20
預鑄柱連接器

MPS-T24
預鑄柱連接器

MPS-T30
預鑄柱連接器

MPS-T39
預鑄柱連接器

柱體最小
尺寸,
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錨栓

錨栓是預鑄柱連接器的錨點。由B500b級鋼筋製成，一端螺紋採用冷鍛技術。每個錨栓配有2個訂製鋼結構墊圈，
和2個公制8級螺帽。

產品型號

MPS-T16
錨栓

MPS-T20
錨栓

MPS-T24
錨栓

MPS-T30
錨栓

MPS-T39
錨栓

墊圈
墊圈厚度

六角頭螺母尺寸
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定位螺栓

定位螺栓用於在預鑄廠中，將預鑄柱連接器安裝到模板上。基板是由一體式加工鋼材製成的。六角頭螺栓和蝶形
螺帽完成裝配。配件可重複使用。

保護蓋

一旦現場預埋錨栓，鎖上保護錨栓螺紋免受損壞。保護蓋是由一體式加工鋼材製成的。配件可重複使用。

產品型號

MPS-T16
定位螺栓

MPS-T20
定位螺栓

MPS-T24
定位螺栓

MPS-T30
定位螺栓

MPS-T39
定位螺栓

蝶形螺帽尺寸 六角頭螺栓
尺寸

六角頭螺栓
長度

產品型號

MPS-T16
保護蓋

MPS-T20
保護蓋

MPS-T24
保護蓋

MPS-T30
保護蓋

MPS-T39
保護蓋
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角邊槽模

頂部

底部

槽模

在預鑄廠中，將槽模連接固定器安裝於模板裡，以便製造出日後方便與地基錨栓連接之鎖固空間。槽模是由聚苯
乙烯製成。根據連接固定器安裝位置分為兩種型式-角邊與側邊。

型號

型號

俯視圖

俯視圖

立視圖

立視圖
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側邊槽模

型號 角
（度數）

型號

頂部

底部

俯視圖

俯視圖

立視圖

立視圖
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(kN)

MPS-T16
 

MPS-T20
 

MPS-T24
 

MPS-T30
 

MPS-T39
 

61.7
 

96.3
 

138.7
 

220.4
 

383.4
 

產品檢測

MPS-T預鑄柱連接器和錨栓進行了測試，以驗證其載重能力。

載重能力

產品型號
載重能力
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1 2 3

MPS-T16
 

MPS-T20
 

MPS-T24
 

MPS-T30
 

MPS-T39
 

MPS-T16 錨栓

 

MPS-T20 錨栓

MPS-T24 錨栓

MPS-T30 錨栓

MPS-T39 錨栓
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51, 2

加固要求

1. 加固大箍筋
2. 連接處箍筋
3. 加固小箍筋
4. 柱體混凝土
5. MPS-T預鑄柱連接器

箍筋1、2 箍筋1

預鑄柱連接器 錨栓
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(mm)

MPS-T16 11

MPS-T20 13

MPS-T24 17

MPS-T30

MPS-T39

17

17

M10 x P1.5

M12 x P1.75

M16 x P2.0

M16 x P2.0

M16 x P2.0

(mm)

MPS-T16 18

MPS-T20 22

MPS-T24 26

MPS-T30

MPS-T39

33

42

圖1：定位螺栓和槽模的組裝

圖2：定位螺栓和槽模的組裝

1. 在柱體底部模板上鑽孔，對應於預鑄柱連接器的位置。鑽孔
尺寸參考下表：

1. 先將螺帽與墊圈安裝至錨拴上

2. 可將錨栓預先固定至固定架上以便現場定位(如圖2)

3. 固定架固定孔洞直徑請參考下表 :

2. 欲將定位螺栓固定預鑄柱連接器至模板上: 

卸下基板上的螺栓與蝶形螺帽
使用定位螺栓將基板對準定位孔固定在模板上
使用蝶型螺帽從模板外側緊固基板(如圖1)
將頂部與底部槽模放置定位，並使用鐵絲或鍍鋅膠帶等方
式固定，避免灌漿時造成槽模移動。

安装

預鑄廠 - 模板安裝與固定

現場 - 地基錨栓安裝

預鑄柱連接器型號

預鑄柱連接器型號
間隙孔直徑

定位螺紋栓型號
模板孔直徑
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Grouting Process Options: 

現場 - 柱體安裝

圖3：鋼製墊片、底部螺帽、墊圈、保護蓋定位示意圖。

圖4：用合適的扳手擰緊上下螺帽

圖5：從側面灌漿 圖6：從預埋軟管灌漿

1. 將錨栓底部螺帽和墊片調整到所需高度（如圖3）

2. 將鋼製墊片至於柱體下方地基上，以便於柱體定位後
   續與調整。

3. 當使用吊車吊裝柱體時，需使用保護蓋保護錨栓與螺
   紋。

4. 當吊車吊裝至定位區域時，須慢慢降低至定位點上。

5. 將上方墊片和螺帽拴緊在錨栓上

6. 小型/輕型柱體 : 無需使用鋼製墊，柱體重量可直接
   乘載於底部螺母上，可以通過板手工具拴緊螺帽，
   柱體亦可調整整體水平高度。

7. 大型/重型柱體 : 將柱體吊裝致地基上之鋼製墊片以
   承載其重量，底部螺帽調整致低於5mm之高度。

8. 可使用板手和木槌轉動上側螺帽，柱體可以在兩個軸
   線上垂直調整。

9. 將上下螺帽緊固已完成安裝

10. 使用高強度無收縮沙漿填滿柱體、地基、凹槽
    三者間的空隙。

11. 灌漿可以從單側完成(如圖5)，也可以使用預埋
    軟管灌漿(如圖6)。

12. 務必確保空隙間有完整填滿沙漿，且與柱面平
    齊。
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應用

根據柱體設計要求，預鑄柱連接器可以在柱中有幾種不同施工方式：

方柱

高應力方柱 圓形柱體

*需要定制的槽模

矩形柱
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其他應用 - 混合型預鑄连接

混合型預鑄連接件是一種結合MOMENT預鑄柱連接器和MOMENT灌漿套筒的施工方法。與其他施工技術相

比，組合使用這兩項產品提供了諸多優勢，包括節省了大量成本和時間，以及提高現場安全性。

螺栓連接的預鑄柱連接器具有獨特的“乾式連接”特性，

使預鑄構件能夠快速組裝起來，無需支撐即可承重。這減

少了吊車的使用、安裝時間，且提高了現場安全性。

MOMENT半灌漿套筒

MOMENT全灌漿套筒

MOMENT預鑄柱連接器

MOMENT預鑄柱連接器

灌漿套筒具有更短的伸展長度（與傳統的灌漿管相比），通

過減少加固鋼的需求，減少了在預鑄廠的安裝時間，使連接

件更薄。

將兩種MOMENT產品結合為混和型預鑄連接件，可以大量減

少工時，提升效率。

MOMENT全灌漿套筒、半灌漿套筒
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使用混和型預鑄連接器可以比單一預鑄柱固定器降低超過50%的工程成本

與傳統的解決方案如波紋管相比，我們的灌漿套筒使用更少的加固鋼筋。

周圍區域無需使用支撐架，不佔用空間。

將構件公差考慮在內，減少現場安裝時間，大幅提升效率。

預鑄構件可以在30分鐘內完成吊裝、放置、調平並固定。一旦預鑄柱連接器固定，即可承重。可以同步進行多

點吊裝和灌漿，大幅減少現場工時與吊車使用時間。

固定後無需使用支撐架，不佔用現場空間，提升安全性。

MOMENT
預鑄柱連接器

MOMENT
灌漿套筒

用於大量灌漿
的灌漿軟管

預鑄柱連接器、灌漿套筒和基板的灌漿可以同時
進行。在預埋灌漿軟管和現場固定模板後，即可
將灌漿灌入基板，填滿所有孔隙，包括預鑄柱連
接器和灌漿套筒，這種獨特的方法節省了大量灌
漿時間。

大量灌漿的模板

側視圖

俯視圖

降低成本並提高安全性



創新型工程產品和工程解決方案，使建築項目
更為安全、穩固、快速。
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